


TUR MN 560/630/630A/630P/710/710A/710P

Die Baureihe TUR 560/630/710 MN ist ein präzises, hoch qualitatives, europäisches Produkt, das zu 100% in Polen 
hergestellt wird. Die hochwertigen Komponenten, die für all unsere Produkte verwendet werden, kommen nur 
aus den weltweit führenden Unternehmen in der Herstellung und Lieferung von Werkzeugmaschinenteilen. Die 
hochwertige Ausrüstung der Standardmaschine macht aus der TUR MN ein gutes Maschinenkonzept, das die 
Kapazität Ihrer Produktion vom ersten Arbeitstag stark steigert! Eine Vielfalt von Sonderzubehör, ermöglicht 
den flexiblen Einsatz der FAT Drehmaschinen.

Kombination von 2 Sauter 
Kopfrevolvern

Sauter Scheibenrevolver für statische 
Werkzeuge

Sauter Scheibenrevolver für angetriebene 
Werkzeuge mit Lösungen für C-Achse  
Positionierung:
•	 Indexierung jede 2,5 °
•	 vom Spindelmotor angetrieben, mit 

hydraulischer Bremse und Spindeldrehgeber
•	 Vollkontur C-Achse mit separatem, direktem 

Servomotor-Antrieb



Version A (140 mm Spindelbohrung) und Version P (165 oder 190 mm 
Spindelbohrung) sind ausgestatt et mit einer zweiten Spindelnase

TUR 630MN ausgestatt et mit einem 
Lademagazin

TECHNISCHE DATEN

TUR MN MN 560 MN 630
MN 630 A

MN 710 
MN 710 A 

MN 630 P MN 710 P

ARBEITSBEREICH 

Spitzenweite mm 1.000 - 2.000 - 3.000 - 4.000 - 5.000  - 6.000

Umlaufdurchmesser über Bett  mm 560 630 630 710 710

Umlaufdurchmesser über 
Schlitt en mm 300 370 370 450 450

Max. Werkstückgewicht 
zwischen Spitzen 
(ohne Lünett en) 

kg 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000

SPINDELSTOCK 

Drehzahl je Getriebestufe U/min I: 2 - 2.500 2 - 1.800 2- 2.500 2 - 1.850

Spindelbohrung mm 105 105
140

105
140

165 / 190 165 / 190

Hauptantriebsmotor (S6) kW (S6) 18,5 18,5 18,5 18,5 18,5

SCHLITTEN 

Planschieberverstellung (X) mm 365 390 390 410 410

REITSTOCK

Pinolendurchmesser mm 100 100 100 100 100



TUR SMN 800/930/1100

Die Baureihe TUR SMN ist die perfekte universelle Lösung für die Herstellung von präzisen, komplizierten 
Großteilen, als Einzelstücke oder Kleinserien. Mit der großen Sonderausstatt ung bietet die Maschine die Effi  zienz 
einer modernen CNC-Drehmaschine.

Werkzeugsystem mit einer auto-
mati schen Y-Achse für Drehen, 
Fräsen und Bohren

Verstärkter Reitstock mit einem 
Pinolendurchmesser von 140 oder 
160 mm. Opti onal ist eine hydrauli-
sche Pinole verfügbar.

Robuste Anlage für schweres Bohren



Vielzahl von manuellen und hydraulischen Lünett en

Die besondere Monoblock-
Bett konstrukti on mit 3 
Prismenführungen ist
ti ef indukti onsgehärtet und
geschliff en

Vollverkleidung

TECHNICAL PARAMETERS

TUR 800 SMN TUR 930 SMN TUR 1100 SMN

ARBEITSBEREICH  

Spitzenweite (andere Längen auf Anfrage) mm 2.000 - 3.000 - 4.000 - 5.000 - 6.000-…- 18.000

Umlaufdurchmesser über Bett  mm 800 950 1.100/1.200

Umlaufdurchmesser über Schlitt en mm 500 630 790/830

Max. Werkstückgewicht zwischen Spitzen (Opti on) kg 4.000 (7.000) 4.000 (7.000) 4.000 (7.000)

SPINDELSTOCK 

Drehzahl  je Getriebestufe (Standardspindelbohrung Ø 140) U/min 4-1.800 4-1.200

Hauptantriebsmotor (S6) kW 33 33 33

Spindelbohrung mm 140 140 140

Größere Spindel (Opti on) 

Spindelbohrung mm 165 220 320 360 450

SCHLITTEN  

Planschieberverstellung (X) mm 505 570 610

REITSTOCK  

Pinolendurchmesser mm 125 
(140/160 Opti on)

125 
(140/160 Opti on)

125
(140/160 Opti on)

Vollverkleidung



TUR MN 1150/1350/1550

Die Baureihe TUR 1150/1350/1550 MN ist eine Drehmaschine, die für die Bearbeitung von schweren Teilen 
bis zu 1550 mm Durchmesser geeignet ist. Die TUR MN ist ein dauerhaft  getestetes Modell, basierend auf 
langjähriger Erfahrung in der Herstellung von Drehmaschinen mit innovati ver Struktur und Gestaltung. Die 
besondere Sorgfalt in jedem Detail des Produkti onsprozesses garanti ert einen störungsfreien Betrieb bei der 
Verwendung unserer Maschinen.

Die Maschinen ab 6 m oder länger haben einen Zahnradantrieb 
(Zahnstange und Ritzel) in der Längsachse. Das System wird 
von Servomotoren angetrieben („Master-Slave“ Modus mit 
automati scher Umkehrspielbeseiti gung durch CNC)

Verfügbare Spindelbohrungen: ø140, ø220, ø320, ø360 , ø450  

Die Baureihe TUR 1150/1350/1550 MN ist eine Drehmaschine, die für die Bearbeitung von schweren Teilen 
bis zu 1550 mm Durchmesser geeignet ist. Die TUR MN ist ein dauerhaft  getestetes Modell, basierend auf 
langjähriger Erfahrung in der Herstellung von Drehmaschinen mit innovati ver Struktur und Gestaltung. Die 
besondere Sorgfalt in jedem Detail des Produkti onsprozesses garanti ert einen störungsfreien Betrieb bei der 

Spezialwerkzeugsystem
für Schleifarbeiten

Eine große Auswahl an Lünett en: hydraulisch-
selbstzentrierend, manuell, mitlaufend oder 
feststehend, C-Form, Ring-Lünett e etc.



Sonderspindelstock mit einem größeren Motor und einem 
Zusatzplanetengetriebe. Diese Opti on ermöglicht ein hohes 
Drehmoment bis zu 32000 Nm.

TECHNISCHE DATEN

TUR 1150 MN TUR 1350 MN TUR 1550 MN

ARBEITSBEREICH 

Spitzenweite (andere Längen auf Anfrage) mm 2.000 - 4.000 - 6.000… - 16.000

Umlaufdurchmesser über Bett  mm 1150 1350 1550

Umlaufdurchmesser über Schlitt en mm 700 900 1.100/1.300

Max. Werkstückgewicht zwischen Spitzen (ohne Lünett en) kg 12.000 / 15.000

Max. Werkstückgewicht  im Futt er kg 3.000

SPINDELSTOCK

Drehzahl  je Getriebestufe (Standardspindelbohrung Ø 140) U/min 2-900 2-900 2-900

Hauptantriebsmotor (S6) kW 56 56 56

Standardspindel 

Spindelbohrung Standard mm 140 140 140

Größere Spindel (Opti on) 

Spindelbohrung mm 220 320 360 450

 SCHLITTEN  

Planschieberverstellung (X) mm 650 750 775

REITSTOCK 

Pinolendurchmesser mm 220

Sonderspindelstock mit einem größeren Motor und einem 
Zusatzplanetengetriebe. Diese Opti on ermöglicht ein hohes 
Drehmoment bis zu 32000 Nm.



TUR 4SMN 930/1100

Das Maschinenkonzept basiert auf der bewährten und hochwerti gen TUR SMN. Das breite Bett  gewährleistet 
maximale Stabilität und garanti ert geometrische Genauigkeit. Das Bett  ermöglicht die Bearbeitung des 
Werkstücks ohne Kollision zwischen dem Schlitt en und der Lünett e.

Das enorm breite, einteilige Monoblock-Bett  mit 
Doppelprismenführung wird aus hochwerti gem 
Gusseisen geferti gt. Die Führungsbahnen sind 
indukti onsgehärtet und geschliff en.

Längsbewegungen werden mit dem „Master-Slave“ System durchgeführt
Vorteile:
• Automati sche Umkehrspielbeseiti gung
• Große Steifh eit
• Wartungsfrei und Nachjustage nicht notwendig

Das Maschinenkonzept basiert auf der bewährten und hochwerti gen TUR SMN. Das breite Bett  gewährleistet 
maximale Stabilität und garanti ert geometrische Genauigkeit. Das Bett  ermöglicht die Bearbeitung des 

TUR 930 x 10.000 4SMN mit Lünett e, diese hat eine 
automati sche Bewegung und Positi onierung in die 
Arbeitspositi on.



Für schwere Bohrarbeiten ist eine spezielle Hal-
terung auf einem weiteren Schlitt en monti ert. 
Diese Ausführung gewährleistet eine hohe Sta-
bilität und Genauigkeit auch bei komplizierten 
Bohrarbeiten.

TECHNISCHE DATEN

TUR 930 4SMN  TUR 1100 4SMN  

ARBEITSBEREICH  

Spitzenweite (andere Längen auf Anfrage) mm 2.000 - 3.000 - 4.000 - ... 16.000

Umlaufdurchmesser über Bett  mm 950 1.100

Umlaufdurchmesser über Schlitt en mm 630 790

Max. Werkstückgewicht zwischen Spitzen (ohne Lünett en) kg 7.000 7.000

SPINDELSTOCK   

Drehzahl  je Getriebestufe U/min 4-1.200

Hauptantriebsmotor (S6) kW 33 (56) 33

Max. Drehmoment Nm 3.750 (7.500) 3.750 (7.500)

Spindelbohrung Standard mm 140 140

Sonderausführung 

Spindelbohrung mm 220 320 360 450

SCHLITTEN  

Planschieberverstellung (X) mm 570 610

REITSTOCK  

Pinolendurchmesser mm 125
(140/160 Opti on)

125
(140/160 Opti on)

Für schwere Bohrarbeiten ist eine spezielle Hal-
terung auf einem weiteren Schlitt en monti ert. 
Diese Ausführung gewährleistet eine hohe Sta-
bilität und Genauigkeit auch bei komplizierten 
Bohrarbeiten.



TUR 4MN

Die TUR 4MN ist eine schwere 4-Bahnenbett -Drehmaschine für hocheffi  ziente Bearbeitung von langen und 
schweren Werkstücken. Diese Maschine kann für die Bearbeitung von Werkstücken mit einer Länge von bis 
zu 16 m und einem Gewicht von 80.000 kg eingesetzt werden.

Das enorm breite Stufen-Bett  wird aus 
hochwerti gem Gusseisen geferti gt. Die oberen 
Führungsbahnen sind gehärtet, geschliff en 
und mit hochwerti gen Stahleinsätzen, mit Ver-
wendung der „Guide Easy Fix“ Technologie 
zusammengebaut.

zu 16 m und einem Gewicht von 80.000 kg eingesetzt werden.

Der Schwerlast-Spindelstock ist ausgestatt et mit einer 
185 mm Spindelbohrung. Dank des Planetengetriebes 
beträgt das maximale Drehmoment 100.000 Nm.

Reitstockpinolen Durchmesser 400 mm und Hub 300 mm



4-fach Revolverkopf

TECHNISCHE DATEN 

TUR 4 MN

Standard Medium Heavy-duty

ARBEITSBEREICH 

Spitzenweite
(andere Längen auf Anfrage) mm 4.800 - 6.400 - 8.000 - 9.600 - 11.200 - 12.800 - 14.400 - 16.000

Umlaufdurchmesser über Bett  mm 700- 1.100- 1.600- 1.800- 2.000-2.300

Umlaufdurchmesser über Schlitt en mm 700 - 1.100 - 1.200 - 1.400 - 1.600 - 1.900

Max. Werkstückgewicht zwischen 
Spitzen (ohne Lünett en) kg 12.000 15.000 80.000

SPINDELSTOCK 

Hauptantriebsmotor (S1/S6) kW 37/56 80/98 138/200

Max. Drehmoment Nm 8.250 32.000 85.000

Spindelbohrung mm 140 260 185

REITSTOCK

Pinolendurchmesser/*Maße mm 220 *280x280 400 / 600x600

TUR 4MN mit Vollverkleidung



TECHNISCHE DATEN

TUR 3 MN

Standard Medium

ARBEITSBEREICH

Spitzenweite
(andere Längen auf Anfrage) mm 4.800 - 6.400 - 8.000 - 9.600 - 11.200 - 12.800 - 14.400 - 16.000

Umlaufdurchmesser über Bett  mm 1.300 - 1.600

Umlaufdurchmesser über Schlitt en mm 1.000 - 1.300

Max. Werkstückgewicht zwischen Spitzen kg 12.000 15.000

SPINDELSTOCK 

Hauptantriebsmotor (S1/S6) kW 37/56 80/98

Max. Drehmoment Nm 8.250 32.000

Spindelbohrung Durchmesser mm 140 260

 REITSTOCK  

Pinolendurchmesser/*Maße mm 220 *280x280 

Dank der kompakten 
Bauweise des Bett es ist 
der Platzbedarf gering 
und gleichzeiti g bleibt 
die         Maschinenkonstrukti on 
steif.

Die spezielle Ausführung der Bohrstangenanla-
ge erlaubt es lange und schwere Werkzeuge zu 
verwenden. Die Bohrstange wird gleichmäßig 
unterstützt, wodurch eine  stabile Bearbeitung 
großer Durchmesser und Tiefen möglich ist.

TUR 3MN

Die TUR 3MN ist eine leichtere Ausführung der 4-Bahnenbett -Drehmaschine. Die Maschine ermöglicht die 
Bearbeitung von Werkstücken mit einem Durchmesser von bis zu 2.000 mm und einem Gewicht von 20.000 kg. 
Ähnlich wie im Fall von anderen FAT-Drehmaschinen, kann diese Maschine in verschiedenen Konfi gurati onen 
mit Zusatzopti onen konstruiert werden.



FCT 700

TECHNISCHE DATEN

FCT 700

ARBEITSBEREICH   

Spitzenweite mm 1.100 - 1.600 - 2.100 - 3.100 - 4.100

Umlaufdurchmesser über Bett  mm 700

Umlaufdurchmesser über Schlitt en mm 490

Max. Werkstückgewicht zwischen Spitzen (ohne Lünett en) kg 2.500

SPINDELSTOCK

Hauptantriebsmotor (S6) kW 33

Spindelbohrung mm 105

Spindeldrehzahl (Opti on) U/min 2.500 (3.000)

SCHLITTEN

Planschieberverstellung (X) mm 460

WERKZEUGSYSTEM 

12-fach Revolverkopf DIN69880 VDI 50

REITSTOCK

Pinolendurchmesser mm 120

Die FAT FCT 700 ist die perfekte Schrägbett -Drehmaschine für schnelles, präzises und schweres Drehen und 
Fräsen von großen Werkstücken. Das Drehzentrum stellt eine erhebliche Steigerung der Produkti vität und 
erhöhte Rentabilität dar. Das steife 70° Schrägbett  sorgt für eine opti male Spanabfuhr, einfache Einstellung und 
Kontrolle der Werkzeuge und gute Bediener-Zugänglichkeit.



FTM 700/1000

Die FTM 700/1000 hat ein stabiles 60° Schrägbett  und 70° Ständer. Der Umlaufdurchmesser über Bett  beträgt 
700/1000 mm mit einer Spitzenweite von 1.500-12.500. Die Maschine kann mit einem Fräskopf mit B-Achse 
ausgestatt et werden und als  vollständiges 5-Achsen-Dreh- und Fräszentrum arbeiten.

TECHNISCHE DATEN

FTM 700 FTM 1000

ARBEITSBEREICH 

Spitzenweite mm 2.100 - 3.100- … - 12.100  1.500 - 2500 - … - 12.500

Umlaufdurchmesser über Bett  mm 700 1.000

Umlaufdurchmesser über Schlitt en mm 700 1.000

Max. Werkstückgewicht zwischen Spitzen (ohne Lünett en) kg 6.500 7.500

SPINDELSTOCK   

Hauptantriebsmotor (S6) kW 33 56

Standardspindel

Spindelbohrung mm 140

Spindeldrehzahl U/min 1.800

Sonderausführung 

Spindelbohrung mm 220 320 360 450

SCHLITTEN

Planschieberverstellung (X) mm 660/990

Hub Y-Achse mm ±100 ±200

REITSTOCK

Pinolendurchmesser mm 160 200



Die vereinfachte Steuerung erlaubt 
dem Bediener Makros auch ohne 
Programmier-kenntnisse zu nutzen.

TECHNISCHE DATEN

TUR SC 560 TUR SC 630  TUR SC 710  

ARBEITSBEREICH  

Spitzenweite mm 1.000-2.000-3.000-4.000

Umlaufdurchmesser über Bett  mm 560 630 710

Umlaufdurchmesser über Schlitt en mm 300 370 450

Max. Werkstückgewicht zwischen Spitzen kg 2.000

SPINDELSTOCK

Spindeldrehzahl rpm 4 -1.800

Hauptantriebsmotor (S1/S6) kW 12

Spindelbohrung mm 105

SCHLITTEN  

Planschieberverstellung (X) mm 365 390 410

REITSTOCK 

Pinolendurchmesser mm 100

Schutzschild für 
manuelle Arbeiten

Kompakter Spindelstock mit direktem 
Antrieb und einem Planetengetriebe

TUR 560/630/710 SC

Die TUR SC ist eine Kombinati on aus einer konventi onellen und zyklengesteuerten, hochpräzisen Drehmaschine. 
Ein großer Vorteil für den Anwender ist die NC-gesteuerte Bearbeitung von komplexen Konturen oder Teilen 
ohne spezielle Vorkenntnisse in der CNC-Programmierung. Reduzierung der Bearbeitungszeiten, hohe und 
gleichbleibende Präzision aller Teile einer Serie, sowie die Entlastung des Bedieners von Standardarbeiten sind 
weitere Vorteile in dieser neuen Ebene der Produkti onseffi  zienz.



FTM 165

Basierend auf unserer Erfahrung mit den größeren FTM Maschinen, ist dies das kleinste Modell im Bereich 
hochfl exibler Dreh- und Fräszentren von FAT Haco. Die außergewöhnliche Stabilität der Maschine, deren 
Strukturen in unserer Gießerei produziert wurde und zusammen mit der Verwendung von hochpräzisen Bauteilen 
und unvergleichlicher Qualität der Montage, wird die Maschine viele Jahre zuverlässige Dienste leisten.

Standard 12-fach Revolver 
für stati sche Werkzeuge 
(VDI 30)

Opti on: Revolver für angetriebenen 
Werkzeugen (VDI 30 und VDI 40 
verfügbar)

Automati scher 
Teilefänger

Automati sche 
Reitstockpositi onierung

TECHNISCHE DATEN

FTM 165

ARBEITSBEREICH   

Spitzenweite mm 600 - 800 - 1.000

Umlaufdurchmesser über Bett  mm 550

Max. Drehdurch-
-messer 

stati sche Werkzeugescheibe mm 340

angetriebene Werkzeugescheibe mm 340

SPINDELSTOCK   

Spindeldrehzahl U/min 5.000

Hauptantriebsmotor kW 15

Max. Drehmoment Nm 275  

Spindelbohrung ohne hydraulischen Zylinder und Futt er 40 (s) - 65 (o) - 80 (o)

SCHLITTEN 

Planschieberverstellung mm 210

Eilgang (Z) m/min 35

Eilgang (X) m/min 35

REITSTOCK  

Pinoleninnenkegel mm MT4

Bewegung Autopositi onierung 

und unvergleichlicher Qualität der Montage, wird die Maschine viele Jahre zuverlässige Dienste leisten.



Die starre Konstrukti on der Maschine, die hohe Motorleistung von 15 kW, die große Auswahl von 
Spindeldrehzahlen und hohen Spitzenschnitt geschwindigkeiten erlauben dem Bediener Schnitt parameter 
auszuwählen und verschiedene Materialien zu bearbeiten.

Der Spindelstock treibt die 
Spindel an und erhält die Dreh-
zahlübertragung, welche eine 
Auswahl von 21 Spindeldrehzah-
len bietet. Der Vorschubkasten 
enthält eine Dreikammer-Über-
tragung für die Auswahl der Vor-
schübe und Gewinde. Die Haupt-
spindel wird von einem 15 kW 
Motor angetrieben.

Spindel mit 140 mm Bohrung und 
Doppelspindelnase

Kegeldreheinrichtung

TECHNISCHE DATEN

TUR 560 TUR 630 TUR 630A TUR 710 TUR 710A

ARBEITSBEREICH 

Spitzenweite mm 1.000-2.000-3.000-4.000

Umlaufdurchmesser über Bett  mm 560 630 630 710 710

Umlaufdurchmesser über Schlitt en mm 320 380 380 440 440

Max. Werkstückgewicht zwischen Spitzen (ohne Lünett en) kg 1.500  1.500 1.500 1.500 1.500 

SPINDELSTOCK   

Anzahl der Spindeldrehzahl 21 21 21 21 21

Spindeldrehzahl U/min 18-1.800 18-1.800 15-1.400 18-1.800 15-1.400

Spindelbohrung mm 105 105 140 105 140

Hauptantriebsmotor kW 15 15 15 15 15

SCHLITTEN

Planschieberverstellung mm 345 407

Obersupportverstellung mm 155

REITSTOCK

Pinolendurchmesser mm 100 100 100 100 100

TUR KONVENTIONELL 



TUR 4 MN 3000 x 22.000 - Die Drehmaschine besteht aus zwei 
unabhängigen Bett en. Diese Lösung ermöglicht eine Bearbeitung 
von Wellen bis zu 3000 mm Durchmesser und 22.000 mm Länge. 
Die Maschine ist mit einem 220 kW Motor ausgestatt et.

TUR 6 MN – Die Drehmaschine ist mit einem 6-Bahnenbett  und 
Doppelschlitt ensystem ausgestatt et. Produziert für hocheffi  ziente 
Bearbeitung von Aluminium-Knüppel.

Eine Drehmaschine konstruiert zur Bearbeitung von 
Kunststoff ummantelten Aluminium- oder Kupferkerne.
Aufgrund der besonderen Bearbeitungsanforder- 
ungen wird diese Drehmaschine mit beweglichem 
Spindelstock mit separatem Antrieb ausgestatt et. 
Dank dieser Lösung kann der Spindelstock in jeder 
Positi on entlang des Bett es positi oniert werden.

Eine Maschine mit vereinfachtem Steuerungssystem produziert 
für die Bearbeitung von Gummidruckwellen. Die Drehmaschine 
ist mit einem Power-Grip-System für schnelles Wechseln ausge-
statt et.

SPEZIALMASCHINEN 

Basierend auf der Kombinati on unserer Erfahrung in der Herstellung von Drehmaschinen, unserer ständigen 
Entwicklung, Verbesserungen und der Erfüllung unserer Kundenanfragen, wurde unsere Produktpalett e 
um Spezialmaschinen erweitert, um spezifi sche Anfragen unserer Kunden zu erfüllen. Wir sind nicht nur 
darauf fokussiert kleine Horizontal-Drehmaschinen zu produzieren. Unser Ziel ist es große Einzelmaschinen 
bereitzustellen und ebenfalls komplett e Großserienferti gungen herzustellen, um komplizierte Bearbeitungen, 
wie Drehen, Schleifen, Bohren und andere komplexe Arbeiten einzuschließen. Im Folgenden haben wir Beispiele 
von abgeschlossenen und laufenden Projekten.



Tiefb ohrmaschine TUR FDD 100 x 6000. Mit einer 
Bohrbereichslänge von 1200-6000 und einem Durchmesser 
von 20-100 mm.

Großserienferti gung für hocheffi  ziente Rohrbohrungen. 
Die Maschine besteht aus einer Drehmaschine und einer Be- 
und Entladestati on.

TUR RMN 240 – Fräsmaschine für Eisenbahnweichen.

Drehbohrmaschine basierend auf der TUR MN.

Großserienferti gung zum Schleifen der Schweißnäthe von 
Rohrenden. 



 

www.fathaco.com

Fabryka Automatów Tokarskich S. A.
Grabiszyńska Street 281
PL 53-234 Wrocław POLAND
GPS: N 51.09567, E. 16.97921

Office:
Phone: +48 71 36 09 100
Fax: +48 71 36 09 121

info@fathaco.com www.fathaco.com

Durch unsere sehr gut ausgerüstete Produktions-, Konstruktions- und Entwicklungsabteilung, in Ergänzung 
mit einer eigenen Gießerei, können die meisten der Komponenten für unsere Drehmaschinen im Werk in 
Wroclaw (Breslau) gefertigt werden. FAT arbeitet mit Ihnen zusammen, um das beste Produkt für Ihren 
Bedarf anzubieten. Unsere Erfahrung und eine schnelle Reaktionszeit spart Ihnen Geld und Zeit. In Zusam-
menarbeit mit Ihnen können wir unsere Kreativität umsetzten und die für Sie geeignete Maschine produzieren. 

Zu Ihrem Vorteil bietet FAT Haco seine langjährige Erfahrung an. Wir haben über 50.000 Werkzeugma-
schinen seit dem Jahr 1945 in viele Länder weltweit verkauft! 

1869: 

1906: 

1945: 

1992: 

1995: 

1998: 

Gründung der Locksmith Werke 

Lieferung der 50.000sten Werkzeugmaschine, die bei FAT produziert wurde

Gustav Trelenberg Werke – Produktion von Stahlkonstruktionen für 
Industrie, Züge, Straßenbahnen und Lokomotiven. 

Entwicklung des Produktionsbereiches von: konventionellen Dreh-
maschinen TUR 560/630/710; zyklengesteuerten TUR 50/63/68 und 
hochproduktiven Multispindelautomaten. 

Produktion der einfachen Planier-, Säge- und Bohrmaschinen; später 
Herstellung der horizontalen Drehmaschinen TUC 40, TUD 40/50/63, 
TUR 50/63, die weltweit bekannt sind.

Übernahme durch die HACO-Gruppe: 

- eue Investitionen und Produktionserweiterung von     
  modernen, zyklengesteuer-ten MN Drehmaschinen
- Modernisierung des Technologieparks
- Produktion der modernen CNC-Drehmaschinen
- Sonderprojekte
- neue Vertriebsstrategie durch weltweite Landesver-  
  kaufsvertretungen
- Übernahme der Gießerei in Koluszki
- Produktion der schweren 4-Bahnenbett-Drehmaschinen
 

VERTRETUNG:


